
※本产品的规格可能会在未事先通知的情况下发生变更，订货时请与本公司营业部门联系。

本目录中记载的机构的一部分、商标、图像、图纸等的专利权和著作权均归（株）三共制作所所有。

RollerDrive是（株）三共制作所在日本国内的注册商标。

http://www.sankyo-seisakusho.co.jp
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滚子轴承凸轮（输入）

转塔
（输出）

预压结构

以零间隙技术实现卓越超群的‘动作‘
RollerDrive 滚子凸轮式数控转台是为满足近年来各大机床厂家对机床设备更高速，更精确的要求而设计。

通过搭载我公司零间隙滚子凸轮减速机构的转台，区别于齿轮及力矩电机，即使受到外力作用的情况下也

能够稳定忠实的反映动作。

在实现高精度定位的同时，也可对应硬制材料的重切削

此外，RollerDrive 滚子凸轮式数控转台即便是长期使用也能够保持初始精度以及产品内部件的无磨耗，

其优越的耐久性保证了无须对其做定期的校正以及调整。

RollerDrive 滚子凸轮结构的动作原理
RollerDrive 滚子驱动是作为最为优秀的运动控制结构中一种的滚子凸轮机构融入进高精度速机的结构，

是由驱动轴（凸轮轴）和嵌入滚子的输出轴（转塔）所构成的。输入轴呈现螺旋状，通过接触滚子并予于

预压力完全将间隙消除至零。通过独特的预压调整技术，将预压力调整至最佳状态。输出轴上配备的滚子

是转动体构造的轴承，在旋转的同时也传递着扭矩。根据其动作原理实现了零间隙、高精度、高效率，并

且在正确的润滑条件下可实现无磨耗，精度可长期稳定的维持

零间隙的独特构造

特长

 无间隙

 精度高，高效率

 预压结构实现高刚性

 无刹车加工缩短定位时间

 无精度恶化问题，长时间保持初始精度

滚动摩擦

预压

究极数控旋转工作台
The Ultimate CNC Rotary Table
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初期价格与全年维持费累计图

3年后将会低于一般的
蜗轮装置的成本

年

一般的蜗轮装置式转台

滚子齿轮式转台

①一般的蜗轮装置式转台一年需要进行2次维护作业。

②两家公司的维护费用（更换润滑油等）一年都按3%计。

这是工作盘直径尺寸在φ200mm左右的成本示意图。
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RollerDrive为本公司运转试验的实测值。（轴间距170试验机）

Rollerdrive装置

90°定位时间比较

▲

一般的蜗轮装置式

为了抑制松动牢牢地固定住工件，需要使用油压或空压。

▲
Rollerdrive 装置

无间隙刚性较高，因此不需要夹具。

与一般的蜗轮装置式相比，定位时间缩短到了原来的 1/3 左右。

缩短定位时间

这是本公司测算的数据。

免维护，长期使用仍可维持稳定的精度不变

▲

一般的蜗轮装置式

随着时间的变化精度降低。

为调整到初期精度，需要定期进行维护

▲

Rollerdrive 装置

经过 500万次动作后，在免维护状态下，仍能维持初期精度不变。

为与一般的蜗轮装置进行比较，进行 500万次分度试验

▲

运转条件

· 工作盘尺寸 输出盘直径为 170mm

· 负荷惯性力矩 0.5kg · m2

· 分度角度 36°（一个方向分度）

· 分度时间 0.35sec

▲

500 万次分度后的结果

项　目 一般的蜗轮装置 Rollerdrive 装置

定位精度变化量 24.2arc.sec 0.9arc.sec

背隙量（用 R60 测定） 18μm（15μm → 33μm） ー

这是本公司测算的数据。

与一般的蜗轮装置式转台的成本比较

能够在免维护状态下长期使用

▲

一般的蜗轮装置式

一年会产生 1至 2 次调整背隙的维护费。

▲

Rollerdrive 装置

免维护，不需要进行机械性的调整，可以长期使用。

就算将一年维护所需的费用累计到初期投资的价格中，那么 3
年后也会低于一般的蜗轮装置的成本，再往后则会更进一步地

实现高性价比。 这是本公司测算的数据。

免维护及高性价比

超群的精度保持性
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RCD 强力、多功能模型
（竖置、横置兼用）

电机背面安装规格 电机上平面安装规格

选配件

圆盘尾座

φ105 φ170 φ200 φ250 φ300 φ400

顶尖尾座

产品群

使用例

HORIZONTAL VERTICAL

产品群 / 使用例

▲

工具磨削

依靠零背隙连续加工提

高精度

▲

汽车零部件

采用 0.4sec/90°的高速

定位，减少非切削占用时

间

▲

镜筒、金型

高速精密的连续切削

▲

涡轮叶片

高加速度驱动加工

▲

医疗部材

紧凑的 5 轴构成
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 CNC RCDseries

产品代码

转台本体
1 RCD105 - 2 A 3 R 4 B 5 F 6 1 7 H

1 2 3 4 5 6 7

型式
伺服电机

电机安装位置 接口位置 接线种类 工作盘面规格 形态
带制动器 无制动器 ※1

RCD105 A A1 FANUC R 右 B 背面 F※7 带外线 1 螺纹孔 H※9,※10 横置

RCD170 B※2 B1※2 MITSUBISHI L 左 S※5 侧面 R 箱体接口 2※6 T 型槽 V※10 竖置

RCD200 C C1 - ※15 B※4 背面 T※6 上平面

RCD250 D※3 D1※3 山洋 brother 规格 T※4 上平面

RCD300 E E1 OKUMA

RCD400 X X1 其他（特制）

- 8 EC - 9 M1 10 W - 11 X

8 9 10 11

选配 安装工具
供给品

（电机、MP SCALE、A/D 变换器）
标准 / 特制

C 空压 / 油压 M1 键（宽度 14mm） W 无客户供给品（三共准备） 无记载 标准

CH※11,※13 空压 / 油压
外接型油路分配器

M2 T 型插槽螺母（宽度 14mm）
Y MP SCALE、A/D 变换器�

客户供给

X 特制

M3 安装工具（宽度 14mm）

CJ※11 空压 / 油压
内置型油路分配器

M4 键、T 型插槽螺母（宽度 14mm） Z 电机客户供给�

M5 键、安装工具（宽度 14mm）
无记载

电机、MP SCALE、
A/D 变换器　客户供给

E※11 圆光栅
（MPRZ-536A）

M6 安装工具、T 型插槽螺母（宽度 14mm）

M7 键、安装工具、T 型插槽螺母（宽度 14mm）

EC※11 圆光栅（MPRZ-536A）
空压 / 油压

M8※14 安装工具（宽度 14mm）［选配 J 横置用］

M9※14 键、安装工具（宽度 14mm）［选配 J 横置用］

F※11 圆光栅（MPI-536A）
MA※14 安装工具、T 型插槽螺母（宽度 14mm）

［选配 J 横置用 ]
FC※11 圆光栅（MPI-536A）

空压 / 油压
MB※14 键、安装工具、T 型插槽螺母（宽度 14mm）

［选配 J 横置用］H※11,※13 外接型油路分配器

J※11 内置型油路分配器 MC 键（宽度 18mm）

G※11,※12
圆光栅（MPRZ-536A）

空压 / 油压
内置型油路分配器

MD T 型插槽螺母（宽度 18mm）

ME 安装工具（宽度 18mm）

MF 键、T 型插槽螺母（宽度 18mm）

K※11,※12
圆光栅（MPI-536A）

空压 / 油压
内置型油路分配器

MG 键、安装工具（宽度 18mm）

※1    不能进行电机制动控制时，请选择无制动器的伺服电机编码。

※2    电机代码 B1（B）且三共准备时，标准电机为 HF □□□（B）S-A48。
※3    RCD105 请选择无制动器，RCD170 ～ 300 请选择带制动器。RCD400 不能选

择山洋 brother 规格电机。

※4   RCD105 不能选择电机上平面规格、电机背面规格。

※5   电机上平面规格不能选择接口位置：侧面。

※6   仅电机上平面规格可选择接口位置：上平面。

※7    选择带外线时，请同时选择电缆线的产品编码。

※8   RCD105 不能选择 T 形槽盘。

※9   电机背面规格、电机上平面规格不能选择形态：横置。

※10 支持两种形态（特制）。

※11  装有 MP SCALE（高精度规格）及油路分配器的情况时，工作盘没有中空孔。

※12  选配 G、K 只能选择 RCD250 ～ 400 的电机上平面规格。其他规格不能并用 MP 
SCALE（高精度规格）与油路分配器。

※13  电机背面规格、电机上平面规格不能选择选配 CH、H。

※14  选配 M8 ～ MB、MJ ～ MM 只能选择 RCD105 ～ 200 的电机右侧、左侧安装。

※15 关于外接控制器规格，请咨询我公司。

MH 安装工具、T 型插槽螺母（宽度 18mm）

MI 键、安装工具、T 型插槽螺母（宽度 18mm）

无记载 无选配 MJ※14 安装工具（宽度 18mm）［选配 J 横置用］

MK※14 键、安装工具（宽度 18mm）［选配 J 横置用］

ML※14 安装工具、T 型插槽螺母（宽度 18mm）
［选配 J 横置用］

MM※14 键、安装工具、T 型插槽螺母（宽度 18mm）
［选配 J 横置用］

MN 键（宽度 22mm）

MO T 型插槽螺母（宽度 22mm）

MP 安装工具（宽度 22mm）

MQ 键、T 型插槽螺母（宽度 22mm）

MR 键、安装工具（宽度 22mm）

MS 安装工具、T 型插槽螺母（宽度 22mm）

MT 键、安装工具、T 型插槽螺母（宽度 22mm）

无记载 无安装工具

电机安装位置 接口位置 接口种类 / 形状 工作盘面规格

R B F

S ：直 A ：角铁

1

A

B

A B
RCD105 4×M8 深度 16 75
RCD170 8×M8 深度 14 140
RCD200 8×M8 深度 14 170
RCD250 8×M10 深度 18 210
RCD300 8×M10 深度 18 250
RCD400 8×M12 深度 24 355

L S R

B

T

T 2※8 P7 ～ 8：RCD 尺寸图记载的工作盘
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外线配置代码
1 CD-105 - 2 A 3 A 4 S 5 3 6 R - 7 X

1 2 3 4 5 6 7

型式
转台的伺服电机

转台端接口形状
客户端

MS 接口形状
长度 带外线材质 标准 / 特制

带制动器 无制动器 ※1 制造商

CD-105 RCD105 用 A A1 FANUC S 直 S 直 3 3m R 树脂 无记载 标准

CD-170 RCD170 用 B B1 MITSUBISHI A 角铁 A 角铁 5 5m M 金属 X 特制

CD-200 RCD200 用 C C1 � ※6

CD-250 RCD250、300 用 D※2 D1※2 山洋 brother 规格

CD-400 RCD400 用 E E1 OKUMA
X X1 其他（特制）

※1 不能进行电机制动控制时，请选择无制动器的伺服电机编码。

※2 RCD105 请选择无制动器，RCD170 ～ 300 请选择带制动器。RCD400 不能选择山洋 brother 规格电机。

※6 关于外接控制器规格，请咨询我公司。

圆盘尾座
1 ST105A - 2 1 - 3 CH - 4 M1 - 5 X

1 2 3 4 5

型式 工作盘面规格 选配 安装工具 标准 / 特制

ST105A RCD105 用 1 螺纹孔 C 空压 / 油压 M1 键（宽度 14mm） 无记载 标准

ST170A RCD170、200 用 2※3 T 型槽
CH※4 空压 / 油压

外接型油路分配器

M2 T 型插槽螺母（宽度 14mm） X 特制

ST250A RCD250、300 用
M4

键

T 型插槽螺母（宽度 14mm）ST400A RCD400 用
CJ※4 空压 / 油压

内置型油路分配器 MC 键（宽度 18mm）

H※4 外接型油路分配器 MD T 型插槽螺母（宽度 18mm）

J※4,※5 内置型油路分配器
MF 键 

T 型插槽螺母（宽度 18mm）无记载 无选配

MN 键（宽度 22mm）

MO T 型插槽螺母（宽度 22mm）

MQ
键

T 型插槽螺母（宽度 22mm）

无记载 无安装工具

※3 ST105A 不能选择 T 形槽盘。

※4 装有油路分配器时，工作盘没有中空孔。

※5 ST400A 不能选择选配 J。（与选配 H 通用）

工作盘面规格

1

A

B

A B
ST105A 4×M8 深度 16 75
ST170A 8×M8 深度 14 140
ST250A 8×M10 深度 18 210
ST400A 8×M12 深度 24 355

2※3 P21～ 22：ST 尺寸图记载的工作盘

顶尖尾座
1 TSS105 - 2 M 3 R - 4 M1 - 5 X

1 2 3 4 5

型式 类型 手柄位置 安装工具 标准 / 特制

TSS105 RCD105 用 M 手动 R 右 M1 键（宽度 14mm） 无记载 标准

TSS135 RCD170、200 用 Ｌ 左 M2 T 型插槽螺母（宽度 14mm） X 特制

TSS185 RCD250、300 用
M4

键

T 型插槽螺母（宽度 14mm）TSS230 RCD400 用

MC 键（宽度 18mm）

MD T 型插槽螺母（宽度 18mm）

MF
键

T 型插槽螺母（宽度 18mm）

MN 键（宽度 22mm）

MO T 型插槽螺母（宽度 22mm）

MQ
键

T 型插槽螺母（宽度 22mm）

无记载 无安装工具

产品代码
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 CNC RCDseries

规格（RCD 电机侧面安装规格）

规格 RCD105 RCD170 RCD200 RCD250 RCD300 RCD400

工作盘直径 mm Φ105 Φ170 Φ200 Φ250 Φ300 Φ400

工作盘基准孔径 mm Φ60 + 0.03
 0 Φ60 + 0.03

 0 Φ60 + 0.03
 0 Φ110 + 0.035

 0 Φ110 + 0.035
 0 Φ150 + 0.04

 0

中心高度 mm 105 135 135 185 185 230

工作盘 T 形槽宽度 mm � 12 + 0.018
 0 12 + 0.018

 0 12 + 0.018
 0 12 + 0.018

 0 14 + 0.018
 0

导块（键）宽度 mm 14  0
- 0.011 14  0

- 0.011 14  0
- 0.011 18  0

- 0.011 18  0
- 0.011 18  0

- 0.011

刹车方式（空压 0.5MPa、油压 3.5MPa） 空压 / 油压 空压 / 油压 空压 / 油压 油压 油压 油压

刹车扭矩 ※1 N · m 210 310 310 1100 1100 1850

电机轴换算惯性力矩 ※2、※3 ×10-4 kg · m2 0.56 2.96 3.15 5.70 5.70 25.76 

伺服电机（FANUC）
αiS2/5000-B

（A06B-2212-B400）
αiS4/5000-B

（A06B-2215-B400）
αiS8/4000-B

（A06B-2235-B400）
αiS8/4000-B

（A06B-2235-B400）
αiS8/4000-B

（A06B-2235-B400）
αiS22/4000-B

（A06B-2265-B400）

最小分度单位 deg 0.0001 0.0001 0.0001 0.0001 0.0001 0.0001

工作台最高转速 min-1 100 70 70 60 60 60

减速比 ※2 1/50 1/50 1/50 1/60 1/60 1/60

分度精度 arc.sec ±15 ±15 ±15 ±10 ±10 ±10

再现精度 arc.sec 8 8 8 4 4 4

产品重量 kg 30 51 59 110 115 263

容许装载重量

竖置时 ※4

W

kg 50（100） 70（140） 70（140） 255（510） 255（510） 295（590）

横置时 W
kg 100 140 140 510 510 590

容许负荷

F F

N 18200 21000 21000 52000 52000 58500

F×L
刹车时

F

L
N · m 210 310 310 1100 1100 1850

连续保持扭矩 ※2、※5 N · m 122 236 416 512 512 1400

最大保持扭矩 ※2、※5、※6 N · m 221 362 544 987 987 2400

F×L
F

L

N · m 900 1300 1300 5500 5500 7800

�容许工件惯性力矩 kg · m2 0.5 1.1 1.1 8.3 8.3 15

 油路分配器外接型（端口数）※7 6+1 6+1 6+1 10+1 10+1 12+1

 油路分配器内置型（端口数）※7 4 6 6 8 8 10

 MP SCALE（高精度规格）※7
MPRZ-536A（三菱重工）

MPI-536A（三菱重工）

※1 RCD105、170、200 为使用以空压 0.5MPa 为供给源的气液增压器时的刹车扭矩。

※2 电机轴换算惯性力矩、减速比、连续且最大保持扭矩是使用 FANUC 电机时的值。使用其他电机时请与我公司联系。

※3 电机轴换算惯性力矩中不包含电机轴的惯性力矩。

※4 竖置时的容许装载重量（ ）值为使用尾座或支撑盘时的容许装载重量。

※5 连续、最大保持扭矩是不使用夹具时的容许负荷扭矩。

※6 时间效率为 20%，最大保持扭矩时间可认为在 10 秒以内。

※7 MP SCALE（高精度规格）与回转接头不能并用。
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尺寸图（RCD 电机侧面安装规格）
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 CNC RCDseries
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RCD400
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本图的伺服电机为 FANUC，接口位置在背面
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规格（RCD 电机背面安装规格）

规格 RCD170 RCD200 RCD250 RCD300 RCD400

工作盘直径 mm Φ170 Φ200 Φ250 Φ300 Φ400

工作盘基准孔径 mm Φ60 + 0.03
 0 Φ60 + 0.03

 0 Φ110 + 0.035
 0 Φ110 + 0.035

 0 Φ150 + 0.04
 0

中心高度 mm 185 185 185 185 230

工作盘 T 形槽宽度 mm 12 + 0.018
 0 12 + 0.018

 0 12 + 0.018
 0 12 + 0.018

 0 14 + 0.018
 0

导块（键）宽度 mm 14  0
- 0.011 14  0

- 0.011 18  0
- 0.011 18  0

- 0.011 18  0
- 0.011

刹车方式（空压 0.5MPa、油压 3.5MPa） 空压 / 油压 空压 / 油压 油压 油压 油压

刹车扭矩 ※1 N · m 310 310 1100 1100 1850

电机轴换算惯性力矩 ※2、※3 ×10-4 kg · m2 6.14 6.33 10.90 11.10 47.76 

伺服电机（FANUC）
αiS8/4000-B

（A06B-2235-B400）
αiS8/4000-B

（A06B-2235-B400）
αiS8/4000-B

（A06B-2235-B400）
αiS8/4000-B

（A06B-2235-B400）
αiS22/4000-B

（A06B-2265-B400）

最小分度单位 deg 0.0001 0.0001 0.0001 0.0001 0.0001

工作台最高转速 min-1 70 70 60 60 60

减速比 1/50 1/50 1/60 1/60 1/60

分度精度 arc.sec ±15 ±15 ±10 ±10 ±10

再现精度 arc.sec 8 8 4 4 4

产品重量 kg 78 80 133 138 305

容许装载重量

竖置时 ※4

W
kg 70（140） 70（140） 255（510） 255（510） 295（590）

容许负荷

F F
N 21000 21000 52000 52000 58500

F×L
刹车时

F

L
N · m 310 310 1100 1100 1850

连续保持扭矩 ※2、※5 N · m 416 416 512 512 1400

最大保持扭矩 ※2、※5、※6 N · m 544 544 987 987 2400

F×L
F

L

N · m 1300 1300 5500 5500 7800

容许工件惯性力矩 kg · m2 1.1 1.1 8.2 8.2 15

油路分配器内置型（端口数）※7 6 6 8 8 10

MP SCALE（高精度规格）※7
MPRZ-536A（三菱重工）

MPI-536A（三菱重工）

※1 RCD170、200 为使用以空压 0.5MPa 为供给源的气液增压器时的刹车扭矩。

※2 电机轴换算惯性力矩、连续且最大保持扭矩是使用 FANUC 电机时的值。使用其他电机时请与我公司联系。

※3 电机轴换算惯性力矩中不包含电机轴的惯性力矩。

※4 竖置时的容许装载重量（ ）值为使用尾座或支撑盘时的容许装载重量。

※5 连续、最大保持扭矩是不使用夹具时的容许负荷扭矩。

※6 时间效率为 20%，最大保持扭矩时间可认为在 10 秒以内。

※7 MP SCALE（高精度规格）与回转接头不能并用。
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 CNC RCDseries

▲

RCD170

▲

RCD200

▲

RCD250

▲
RCD300

▲

RCD400

188177

3605（85.8） 239.5

241
91 150

12110

13
5

50
20

40 20.5101

30
3

28
0 φ
17

0

36
0

18
5

161.5

32.7

φ
60

φ
35

φ
33

14

9
20

21

12

90909090

188177

3605（85.8） 239.5

241
91 150

12110

13
5

50
20

40 20.5101

30
3

28
0

φ
20

0

36
0

18
5

161.5

32.7

φ
60

φ
35

φ
33

14

9
20

21

12

90909090

1955

20140
207135

（35.8） 342

31 107 5110

18

223

423

12

φ
25

0

25

18
5

33
0

199

φ
14

0

φ
11

0

φ
11

0

9

12

21

17

170170170170

1955

20140

207135
（35.8） 342

31 107 5110

18

223

423

12

φ
30

0

25
18

5

33
0

199

φ
14

0

φ
11

0

φ
11

0 17

21

12

9

170170170170

1522180
265171

43 105 35 52 2015

261

14

φ
40

0

18

436

30
23

0
41

0

（34.1）

553

277

φ
15

0

φ
16

5

13
5

φ
17

5

φ
18

0

270

14

23

23
11

225
225
225
225

+
0.

03
  0

+
0.

02
5

  0

 0
-0.018

+
0.

01
8

  0

+0
.0

35
  0+

0.
03

5
  0

+0.018
  0

 0
-0.018

+
0.

01
8

  0

+0
.0

35
  0

+
0.

03
5

  0

+0.018
  0

+
0.

01
8

  0

 0
-0.018

+
0.

04
  0

+
0.

04
  0

+0.018
  0

+0.018
  0

+
0.

03
  0

+
0.

02
5

  0

 0
-0.018

+0.018
  0

 0
-0.018

本图的伺服电机为 FANUC，接口位置在侧面

尺寸图（RCD 电机背面安装规格）
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规格（RCD 电机上平面安装规格）

规格 RCD170 RCD200 RCD250 RCD300 RCD400

工作盘直径 mm Φ170 Φ200 Φ250 Φ300 Φ400

工作盘基准孔径 mm Φ60 + 0.03
 0 Φ60 + 0.03

 0 Φ110 + 0.035
 0 Φ110 + 0.035

 0 Φ150 + 0.04
 0

中心高度 mm 135 135 185 185 230

工作盘 T 形槽宽度 mm 12 + 0.018
 0 12 + 0.018

 0 12 + 0.018
 0 12 + 0.018

 0 14 + 0.018
 0

导块（键）宽度 mm 14  0
- 0.011 14  0

- 0.011 18  0
- 0.011 18  0

- 0.011 18  0
- 0.011

刹车方式（空压 0.5MPa、油压 3.5MPa） 空压 / 油压 空压 / 油压 油压 油压 油压

刹车扭矩 ※1 N · m 310 310 1100 1100 1850

电机轴换算惯性力矩 ※2、※3 ×10-4 kg · m2 2.96 3.15 5.70 5.70 25.76 

伺服电机（FANUC）
αiS4/4000-B

（A06B-2215-B400）
αiS8/4000-B

（A06B-2235-B400）
αiS8/4000-B

（A06B-2235-B400）
αiS8/4000-B

（A06B-2235-B400）
αiS22/4000-B

（A06B-2265-B400）

最小分度单位 deg 0.0001 0.0001 0.0001 0.0001 0.0001

工作台最高转速 min-1 70 70 60 60 60

减速比 1/50 1/50 1/60 1/60 1/60

分度精度 arc.sec ±15 ±15 ±10 ±10 ±10

再现精度 arc.sec 8 8 4 4 4

产品重量 kg 61 69 120 125 291

容许装载重量

竖置时 ※4

W

kg 70（140） 70（140） 255（510） 255（510） 295（590）

容许负荷

F F
N 21000 21000 52000 52000 58500

F×L
刹车时

F

L
N · m 310 310 1100 1100 1850

连续保持扭矩 ※2、※5 N · m 236 416 512 512 1400

最大保持扭矩 ※2、※5、※6 N · m 362 544 987 987 2400

F×L
F

L

N · m 1300 1300 5500 5500 7800

容许工件惯性力矩 kg · m2 1.1 1.1 8.2 8.2 15

油路分配器外接型（端口数）※7 6+1 6+1 10+1 10+1 12+1

油路分配器内置型（端口数）※7 6 6 8 8 10

MP SCALE（高精度规格）※7
MPRZ-536A（三菱重工）

MPI-536A（三菱重工）

※1 RCD170、200 为使用以空压 0.5MPa 为供给源的气液增压器时的刹车扭矩。

※2 电机轴换算惯性力矩、连续且最大保持扭矩是使用 FANUC 电机时的值。使用其他电机时请与我公司联系。

※3 电机轴换算惯性力矩中不包含电机轴的惯性力矩。

※4 竖置时的容许装载重量（ ）值为使用尾座或支撑盘时的容许装载重量。

※5 连续、最大保持扭矩是不使用夹具时的容许负荷扭矩。

※6 时间效率为 20%，最大保持扭矩时间可认为在 10 秒以内。

※7 RCD105、170、200 时，MP SCALE（高精度规格）与油路分配器不能并用。
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 CNC RCDseries

尺寸图（RCD 电机上平面安装规格）
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本图的伺服电机为 FANUC，接口位置在背面
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RCD 本体安装工具（附件）
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 CNC RCDseries

RCD 本体安装工具组合一览

RCD105、170、200 键 T 型插槽螺母 安装工具

M1 键（宽度 14mm） a ：2 个 - -

M2 T 型插槽螺母（宽度 14mm） - o ：2 个 -

M3 安装工具（宽度 14mm） - - g、h：各 1个

M4 键、T 型插槽螺母（宽度 14mm) a ：2 个 o ：2 个 -

M5 键、安装工具（宽度 14mm） a ：2 个 - g、h：各 1个

M6 安装工具、T 型插槽螺母（宽度 14mm） - o ：2 个 g、h：各 1个

M7 键、安装工具、T 型插槽螺母（宽度 14mm） a ：2 个 o ：2 个 g、h：各 1个

M8※1 安装工具（宽度 14mm）［选配 J 横置用］ - - j 、k ：各 1个

M9※1 键、安装工具（宽度 14mm）［选配 J 横置用］ a ：2 个 - j 、k ：各 1个

MA※1 安装工具、T 型插槽螺母（宽度 14mm）［选配 J 横置用］ - o ：2 个 j 、k ：各 1个

MB※1 键、安装工具、T 型插槽螺母（宽度 14mm）［选配 J 横置用］ a ：2 个 o ：2 个 j 、k ：各 1个

MC 键（宽度 18mm） d：2 个 - -

MD T 型插槽螺母（宽度 18mm） - p ：2 个 -

ME 安装工具（宽度 18mm） - - g、h：各 1个

MF 键、T 型插槽螺母（宽度 18mm） d：2 个 p ：2 个 -

MG 键、安装工具（宽度 18mm） d：2 个 - g、h：各 1个

MH 安装工具、T 型插槽螺母（宽度 18mm） - p ：2 个 g、h：各 1个

MI 键、安装工具、T 型插槽螺母（宽度 18mm） d：2 个 p ：2 个 g、h：各 1个

MJ※1 安装工具（宽度 18mm）［选配 J 横置用］ - - j 、k ：各 1个

MK※1 键、安装工具（宽度 18mm）［选配 J 横置用］ d：2 个 - j 、k ：各 1个

ML※1 安装工具、T 型插槽螺母（宽度 18mm）［选配 J 横置用］ - p ：2 个 j 、k ：各 1个

MM※1 键、安装工具、T 型插槽螺母（宽度 18mm）［选配 J 横置用］ d：2 个 p ：2 个 j 、k ：各 1个

RCD250、300 键� T 型插槽螺母 安装工具

M1 键（宽度 14mm） e ：2 个 - -

M2 T 型插槽螺母（宽度 14mm） - o ：4 个 -

M3 安装工具（宽度 14mm） - - l：4 个

M4 键、T 型插槽螺母（宽度 14mm) e ：2 个 o ：4 个 -

M5 键、安装工具（宽度 14mm） e ：2 个 - l：4 个

M6 安装工具、T 型插槽螺母（宽度 14mm） - o ：4 个 l：4 个

M7 键、安装工具、T 型插槽螺母（宽度 14mm） e ：2 个 o ：4 个 l：4 个

MC 键（宽度 18mm） b ：2 个 - -

MD T 型插槽螺母（宽度 18mm） - q：4 个 -

ME 安装工具（宽度 18mm） - - i：4个

MF 键、T 型插槽螺母（宽度 18mm） b ：2 个 q：4 个 -

MG 键、安装工具（宽度 18mm） b ：2 个 - i：4个

MH 安装工具、T 型插槽螺母（宽度 18mm） - q：4 个 i：4个

MI 键、安装工具、T 型插槽螺母（宽度 18mm） b ：2 个 q：4 个 i：4个

RCD400 键� T 型插槽螺母 安装工具

MC 键（宽度 18mm） b ：2 个 - -

MD T 型插槽螺母（宽度 18mm） - q：4 个 -

ME 安装工具（宽度 18mm） - - m：4 个

MF 键、T 型插槽螺母（宽度 18mm） b ：2 个 q：4 个 -

MG 键、安装工具（宽度 18mm） b ：2 个 - m：4 个

MH 安装工具、T 型插槽螺母（宽度 18mm） - q：4 个 m：4 个

MI 键、安装工具、T 型插槽螺母（宽度 18mm） b ：2 个 q：4 个 m：4 个

MN 键（宽度 22mm） c ：2 个 - -

MO T 型插槽螺母（宽度 22mm） - r ：4 个 -

MP 安装工具（宽度 22mm） - - m：4个

MQ 键、T 型插槽螺母（宽度 22mm） c ：2 个 r ：4 个 -

MR 键、安装工具（宽度 22mm） c ：2 个 - m：4个

MS 安装工具、T 型插槽螺母（宽度 22mm） - r ：4 个 m：4个

MT 键、安装工具、T 型插槽螺母（宽度 22mm） c ：2 个 r ：4 个 m：4个

※1 选配 M8 ～ MB、MJ ～ MM 只能选择 RCD105 ～ 200 的电机右侧、左侧安装。
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带制动器

FANUC MITSUBISHI※2 山洋 brother 规格� OKUMA

RCD105
αiS2/5000-B 

（A06B-2212-B400）

HF75BS-A48
－ BL-ME24M-50SB/M

［ HG75BS-D □□ ］

RCD170
αiS4/5000-B 

（A06B-2215-B400）

HF104BS-A48
R2AAB8100FCPGYM BL-MT40M-40SB/M

［ HG104BS-D □□ ］

RCD200
αiS8/4000-B 

（A06B-2235-B400）

HF104BS-A48
R2AAB8100FCPGYM BL-MT40M-40SB/M

［ HG104BS-D □□ ］

RCD250
αiS8/4000-B 

（A06B-2235-B400）

HF154BS-A48
R2AA13180HCP9CM BL-MT40M-40SB/M

［ HG154BS-D □□ ］

RCD300
αiS8/4000-B 

（A06B-2235-B400）

HF154BS-A48
R2AA13180HCP9CM BL-MT40M-40SB/M

［ HG154BS-D □□ ］

RCD400
αiS22/4000-B 

（A06B-2265-B400）

HF354BS-A48
－ BL-MT200M-40SB/M

［ HG354BS-D □□ ］

无制动器 ※1

FANUC MITSUBISHI※2 山洋 brother 规格 OKUMA

RCD105
αiS2/5000-B 

（A06B-2212-B100）

HF75S-A48
R2AAB8075HXPGYM BL-ME24M-50SN/M

［ HG75S-D □□ ］

RCD170
αiS4/5000-B 

（A06B-2215-B100）

HF104S-A48
－ BL-MT40M-40SN/M

［ HG104S-D □□ ］

RCD200
αiS8/4000-B 

（A06B-2235-B100）

HF104S-A48
－ BL-MT40M-40SN/M

［ HG104S-D □□ ］

RCD250
αiS8/4000-B 

（A06B-2235-B100）

HF154S-A48
－ BL-MT40M-40SN/M

［ HG154S-D □□ ］

RCD300
αiS8/4000-B 

（A06B-2235-B100）

HF154S-A48
－ BL-MT40M-40SN/M

［ HG154S-D □□ ］

RCD400
αiS22/4000-B 

（A06B-2265-B100）

HF354S-A48
－ BL-MT200M-40SN/M

［ HG354S-D □□ ］

※1 不能进行电机制动器控制时，请选定无制动器的伺服电机。

 但是本机构无自锁功能，停电等的时候，根据设备所处状态的不同，工作盘可能会发生回转，请注意。

※2 电机代码 B1（B）且三共准备时，标准电机为 HF □□□（B）S-A48。
 [　] 内 HG 系列电机型号的末端□□部，因机床厂家各异而不同。

※3 关于外接控制器规格，请咨询我公司。

适用伺服电机一览表
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 CNC RCDseries

NO. 测定项目 测定方法 RCD105 RCD170 RCD200 RCD250 RCD300 RCD400

1
工作盘上平面与横置用 
安装基准面的平行度

0.015mm 0.015mm 0.015mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm

2 工作盘上平面的偏差 0.01mm 0.01mm 0.01mm 0.01mm 0.01mm 0.01mm

3 工作盘基准孔的偏差 0.01mm 0.01mm 0.01mm 0.01mm 0.01mm 0.01mm

4
工作盘上平面与竖置用 
安装基准面的垂直度

0.02mm 
（不能前倒）

0.02mm 
（不能前倒）

0.02mm 
（不能前倒）

0.02mm 
（不能前倒）

0.02mm 
（不能前倒）

0.02mm 
（不能前倒）

5
回转轴与竖置用安装基准面 
导块的平行度

0.02mm/
150 ｍｍ

0.02mm/
150 ｍｍ

0.02mm/
150 ｍｍ

0.02mm/
150 ｍｍ

0.02mm/
150 ｍｍ

0.02mm/
150 ｍｍ

6
回转轴与竖置用安装基准面 
导块间的偏移

0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm

7
回转中心与竖置用基准面的 
平行度

0.02mm/
150 ｍｍ

0.02mm/
150 ｍｍ

0.02mm/
150 ｍｍ

0.02mm/
150 ｍｍ

0.02mm/
150 ｍｍ

0.02mm/
150 ｍｍ

8 分度精度 ±15arc.sec ±15arc.sec ±15arc.sec ±10arc.sec ±10arc.sec ±10arc.sec

9 再现精度 8arc.sec 8arc.sec 8arc.sec 4arc.sec 4arc.sec 4arc.sec

将市售的 MP SCALE 安装到转台上后，即可进行全闭环控制。

通过直接检出工作盘的回转角度，能够进行高精度分度。

转台

伺服电机

MP SCALE A/D 变换器

伺服放大器

加工中心MP SCALE 构成

MP SCALE A/D 变换器
对应 NC

FANUC MITSUBISHI

ABSOLUTE
（MPRZ）

ADB-K70F ○ ×

ADB-K70M × ○

Incremental
（MPI）

ADB-K60F ○ ×

ADB-K60M × ○

注释） 1.  Incremental 规格的情况时，依靠与 ABSOLUTE 规格的伺服电机进行组合，可以进行 ABSOLUTE 检测。

 2. A/D 变换器与上位装置的连接及使用方法，请参照各制造厂的使用说明书。

 3. 对应 NC 内的【MITSUBISHI】为 MITSUBISHI CNC 规格。

RCD 本体选配件　高精度规格

精度规格
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D
E
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A
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5
 0

+0
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3
 0

±0.05

+0.05
 0

RCD 本体选配件　油路分配器

内置型（RCD 电机侧面安装规格）

规格

机种 尺寸
最大端口数

可使用最大压力
内置型 外接型

RCD
（电机左右）

105 4 6 ＋ 1※1

使用流体： 
气压 0.7MPa/ 油压 6MPa

170 6 6 ＋ 1※1

200 6 6 ＋ 1※1

250 8 10 ＋ 1※1

300 8 10 ＋ 1※1

400 10 12 ＋ 1※1

RCD
（电机背面）

170 6 -

200 6 -

250 8 -

300 8 -

400 10 -

RCD
（电机上平面）

170 6 -

200 6 -

250 8 -

300 8 -

400 10 -

※1 ＋ 1 端口为利用了中心孔的端口。

※2 供给气体时，请务必安装线路过滤器。

※3 长期使用时，油压端口的液压油可能会多少有些漏到邻接的空压端口上。请尽量将与其邻接的端口作为排液引导用的空端口使用。
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 CNC RCDseries
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▲
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外接型（RCD 电机侧面安装规格）

内置型（RCD 电机侧面安装规格）
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内置型（RCD 电机背面安装规格）

外接型（RCD 电机侧面安装规格）

RCD 本体选配件　油路分配器
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 CNC RCDseries
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内置型（RCD 电机上平面安装规格）

内置型（RCD 电机背面安装规格）
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周边仪器设备  圆盘尾座规格

规格 ST105A ST170A ST250A ST400A

适用转台型式 RCD105 RCD170 RCD200 RCD250 RCD300 RCD400

工作盘外径 mm Φ105 Φ170 Φ250 Φ400

工作盘基准孔径 mm Φ60 + 0.03
 0 Φ60 + 0.03

 0 Φ110 + 0.035
 0 Φ150 + 0.04

 0

中心高度 mm 105 135 185 230

工作盘 T 形槽宽度 mm � 12 + 0.018
 0 12 + 0.018

 0 14 + 0.018
 0

导块（键）宽度 mm 14  0
- 0.011 14  0

- 0.011 18  0
- 0.011 18  0

- 0.011

夹具方式（空压 0.5MPa、油压 3.5MPa） 空压 / 油压 空压 / 油压 油压 油压

夹具扭矩 ※1 N · m 210 310 1100 1850

输出回转部惯性力矩 ×10-2kg · m2 0.54 2.10 20.00 106.40

工作盘最高转速 min-1 100 70 60 60

产品重量 kg 14 24 54 144

容许装载重量 ※2

W

kg 100 140 510 590

容许负荷 ※2

Ｆ F

N 16400 18900 46300 52600

F×L
夹具时

F

L

N · m 420 620 2200 3700

连续保持扭矩 ※3 N · m 122 236 416 512 1400

最大保持扭矩 ※3、※4 N · m 221 362 544 987 2400

油路分配器外接型（端口数） 6+1 6+1 10+1 12+1

油路分配器内置型（端口数） 4 4 6 �

※1 ST105A、170A 为使用以空压 0.5MPa 为供给源的气液增压器时的夹具扭矩。

※2 容许装载重量及容许负荷是与适用工作盘配套使用时的值。

※3 连续、最大保持扭矩是不使用夹具时的容许负荷扭矩。

※4 时间效率为 20%，最大保持扭矩时间可认为在 10 秒以内。

周边仪器设备  圆盘尾座尺寸图
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 CNC RCDseries
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工作盘T型插槽宽度

工作盘T型插槽宽度
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周边仪器设备  圆盘尾座安装工具（附件）

n

M10

13.5

22.2

8.
5

29
15
.8

o

M12

13.5

22.2

8.
5

29
15
.8

q

M16

11
.1

32
19
.1

17

28.6

r

3
8

25
.4

21.5

36

14
.2

M16

s

M10

11
.1

32
19
.1

17

28.6

t

φ6.8

φ11

14  0
-0.018

14

8.
8

15
.3

u

φ6.8

φ11

14  0
-0.018

18  0
-0.018

14

8.
8

15
.34.
5

v

φ6.8

φ11

14  0
-0.018

18  0
-0.018

20

8.
5

15
6

w

φ6.8

φ11

18  0
-0.018

20

8.
5

15

x

φ6.8

φ11

18  0
-0.018

22 0
-0.018

20

10
.5

17
8

圆盘尾座安装工具组合一览

ST105A、170A 键 T 型插槽螺母 垫圈

M1 键（宽度 14mm） t ：2 个 - -

M2 T 型插槽螺母（宽度 14mm） - n：4 个 M10 用：4 个

M4 键、T 型插槽螺母（宽度 14mm） t ：2 个 n：4 个 M10 用：4 个

MC 键（宽度 18mm） u：2 个 - -

MD T 型插槽螺母（宽度 18mm） - s ：4 个 M10 用：4 个

MF 键、T 型插槽螺母（宽度 18mm） u：2 个 s ：4 个 M10 用：4 个

ST250A 键 T 型插槽螺母 垫圈

M1 键（宽度 14mm） v ：2 个 - -

M2 T 型插槽螺母（宽度 14mm） - o ：4 个 M12、16 用：各 4 个

M4 键、T 型插槽螺母（宽度 14mm） v ：2 个 o ：4 个 M12、16 用：各 4 个

MC 键（宽度 18mm） w ：2 个 - -

MD T 型插槽螺母（宽度 18mm） - q：4 个 M16 用：4 个

MF 键、T 型插槽螺母（宽度 18mm） w ：2 个 q：4 个 M16 用：4 个

ST400A 键 T 型插槽螺母 垫圈

MC 键（宽度 18mm） w ：2 个 - -

MD T 型插槽螺母（宽度 18mm） - q：4 个 M16 用：4 个

MF 键、T 型插槽螺母（宽度 18mm） w ：2 个 q：4 个 M16 用：4 个

MN 键（宽度 22mm） x ：2 个 - -

MO T 型插槽螺母（宽度 22mm） - r ：4 个 M16 用：4 个

MQ 键、T 型插槽螺母（宽度 22mm） x ：2 个 r ：4 个 M16 用：4 个
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 CNC RCDseries

圆盘尾座选配件 油路分配器

内置型 外接型

▲ ▲

ST105A ST105A
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▲ ▲
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规格

机种 尺寸
最大端口数

可使用最大压力
内置型 外接型

ST

105A 4 6 ＋ 1※1

使用流体：

气压 0.7MPa/ 油压 6Mpa
170A 4 6 ＋ 1※1

250A 6 10 ＋ 1※1

400A - 12 ＋ 1※1

※1  ＋ 1 端口为利用了中心孔的端口。

※ 2  供给气体时，请务必安装线路过滤器。

※ 3  长期使用时，油压端口的液压油可能会多少有些漏到邻接的空压端口上。

　　  请尽量将与其邻接的端口作为排液引导用的空端口使用。
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▲

TSS105

▲

TSS135

▲

ST400A
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外接型

周边仪器设备 顶尖尾座尺寸图
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 CNC RCDseries
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周边仪器设备 顶尖尾座安装工具（附件）
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顶尖尾座安装工具组合一览

TSS105、135 键 T 型插槽螺母 垫圈

M1 键（宽度 14mm） a ：2 个 - -

M2 T 型插槽螺母（宽度 14mm） - o ：2 个 M12 用：2 个

M4 键、T 型插槽螺母（宽度 14mm） a ：2 个 o ：2 个 M12 用：2 个

MC 键（宽度 18mm） d：2 个 - -

MD T 型插槽螺母（宽度 18mm） - p ：2 个 M12 用：2 个

MF 键、T 型插槽螺母（宽度 18mm） d：2 个 p ：2 个 M12 用：2 个

TSS185、230 键 T 型插槽螺母 垫圈

M1 键（宽度 14mm） e ：2 个 - -

M2 T 型插槽螺母（宽度 14mm） - o ：2 个 M12、16 用：各 2 个

M4 键、T 型插槽螺母（宽度 14mm） e ：2 个 o ：2 个 M12、16 用：各 2 个

MC 键（宽度 18mm） b ：2 个 - -

MD T 型插槽螺母（宽度 18mm） - q：2 个 M16 用：2 个

MF 键、T 型插槽螺母（宽度 18mm） b ：2 个 q：2 个 M16 用：2 个

MN 键（宽度 22mm） c ：2 个 - -

MO T 型插槽螺母（宽度 22mm） - r ：2 个 M16 用：2 个

MQ 键、T 型插槽螺母（宽度 22mm） c ：2 个 r ：2 个 M16 用：2 个
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 CNC RCDseries

CNC 转台 
空压 / 油压刹车与电机制动器控制方法

▲   

工作盘刹车

用途 作为工作盘停止位置的保持刹车。

推荐使用方法 确认驱动电机在适当位置信号后，即开始对工作盘夹具输出刹车指令，同时用压力传感器进

行压力确认。经过一定时间后，认为夹紧动作完毕（定位完毕）。

工机伺服电机的情况 原则上虽然伺服机构为 ON，但当不平衡扭矩发生时，将工作盘刹车看作夹紧状态时，作为

参考目标，当电机的额定电流超过 70% 时，推荐将伺服机构 OFF。（伺服电机为绝对值规格，

动作指令也需要采用绝对值指令进行。）

通用伺服电机的情况 推荐的伺服电机的 2 种控制方法。

① 伺服机构持续 ON 时，将比例积分控制变更为比例控制。这样可以控制过负荷导致的异

常发生。

② 当伺服电机为相对值规格时，伺服机构 OFF 时伺服电机的坐标将会丢失，因此伺服机构

OFF 时，为绝对值规格的伺服电机，动作指令也需要采用绝对值指令进行。

注意事项 由于采用的是“空压 / 油压 ON⇒夹紧，空压 / 油压 OFF⇒松开”的构造，因此当电源

OFF 或油压动力源 OFF 时，不能使之夹紧。

▲   

电机制动器

用途 作为电源 OFF 时或伺服机构 OFF 时的工作盘停止位置的保持制动器。

推荐使用方法 让伺服放大器或上位装置与电机伺服机构的 ON/OFF 信号联动，使电机制动器 ON/OFF。

经过一定时间后，认为制动器动作完毕。

工机伺服电机的情况 依靠伺服机构 ON 信号进行伺服机构 ON 控制，确认伺服机构 ON 后，作为制动器 OFF
的最佳时机。由于制动器解除，经过一定时间后，认为动作完毕。伺服机构 OFF 时，反过

来依靠伺服机构 OFF 信号进行制动器 ON 控制，经过一定时间后，作为伺服机构 OFF 的

最佳时机。

通用伺服电机的情况

注意事项 从伺服电机制动器机构及机能上来说，不能用于在加工时对工作盘停止位置进行保持和对

工作盘进行制动。存在对加工精度产生影响的可能性。

▲   

前言

以下就关于三共 CNC 转台的空压 / 油压刹车（以下标记为工作盘刹车）及带有电机制动器规格产品的、一般性推

荐的控制方法及注意事项进行说明。

由于 RollerDriveCNC 转台构造上无间隙，因此在规定的条件下不需要通过刹车消除间隙。该构造缩短了夹紧和

松开刹车的时间，可以实现最快速度的定位。另外，也不需要传统的油压式系统那样的装置。

但是，当需要增大工作盘停止位置的保持扭矩时，由于已经将工作盘刹车作为选配件了，因此，客户可以选择。

※ 由于实际使用过程中也与客户采用的机床的特性及客户是否选择对象功能等条件有关，因此，请参考下述内容，进行恰当的

控制顺序设定。
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定位开始

定位完毕

伺服机构ON指令
（制动解除指令）

夹紧
OFF确认

100ms延迟

松开指令

※1

※1

※1

No

No

No

No

Yes

Yes

Yes

Yes

Yes

No

250ms延迟

※1250ms延迟

移动指令

夹紧指令

250ms延迟

松开
ON确认

确认在适
当位置

松开
OFF确认

松开
ON确认

依靠伺服机构ON信号进行伺服机构ON 控制，确认伺服机构ON
后，作为制动器解除的最佳时机。

※1为参考值，根据条件的差异而有所不同。请同时参考伺服电机制造商的操作指南和推荐值。

由于制动器解除，经过一定时间后，认为动作完毕。

发出油压刹车的松开指令。

用压力传感器（1）确认夹紧OFF。

用压力传感器（2）确认松开ON。

经过一定时间后，认为动作完毕。

经过一定时间后，认为动作完毕。

发出移动指令（分度指令）

确认位于适当位置（移动完毕）。

发出油压刹车的夹紧指令。

用压力传感器（2）确认松开OFF。

用压力传感器（1）确认夹紧ON。

经过一定时间后，认为动作完毕、移动完毕。

▲  

控制流程图（带工作盘夹具，带电机制动器、工机伺服电机规格）
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 CNC RCDseries

〈工件及治具尺寸的确认〉

�  ・ 工件及治具的外径尺寸最好小于转台的工作盘外径尺寸

〈工件及治具重量的确认〉

�  ・ 工件及治具的重量必须小于转台的容许装载重量

〈加工负荷的确认〉

（根据转台输出夹具的有无，容许负荷扭矩有所不同，请注意）

�  ・ 工作盘停止时的加工负荷必须小于转台的容许负荷

�  ・ 工作盘回转时的加工负荷必须小于转台的容许负荷 
  （回转时的加工负荷扭矩必须小于转台连续保持扭矩）

〈工件及治具惯性力矩的确认〉

�  ・工件及治具的惯性力矩必须小于转台的容许工件惯性力矩

〈与加工中心的干涉确认〉

�  ・在加工中心 轴移动时，确认与保护罩、立柱、ATC 等的干涉情

�・ 确认电机安装位置

〈加工中心工作台最大装载重量确认〉

�  ·  工件与治具及转台的重量（支撑盘重量），必须小于加工中心工作

台的最大装载重量

〈高频度定位规格时的能力确认〉

�  · 采用下述规格条件对转台及电机的能力进行确认

　  工件及治具惯性力矩

　  不平衡负荷

　  驱动电机型式

　   定位时的工作盘转速、加速时间、

　  减速时间或者定位回转角度及定位时间

　  定位后的停止（加工）时间

　   要求寿命（定位次数 /日）X（工作日数 / 年）X（工作年数）

▲

转台规格（电机侧面安装规格）

RCD105 RCD170 RCD200 RCD250 RCD300 RCD400

工作盘外径 mm Φ105 Φ170 Φ200 Φ250 Φ300 Φ400

中心高度 mm 105 135 135 185 185 230

容许装载重量

竖置时� kg 50 70 70 255 255 295

横置时 kg 100 140 140 510 510 590

kg 100 140 140 510 510 590

容许负荷

F N 18200 21000 21000 52000 52000 58500

F N 16400 18900 18900 46300 46300 52600

F×L
刹车时 N · m 210 310 310 1100 1100 1850

连续保持扭矩 ※1、※2 N · m 122 236 416 512 512 1400

最大保持扭矩 ※1、※2、※3 N · m 221 362 544 987 987 2400

F×L N · m 900 1300 1300 5500 5500 7800

容许工件惯性力矩 kg · m2 0.5 1.1 1.1 8.3 8.3 15

产品重量 kg 30 51 59 110 115 263

※1  连续、最大保持扭矩为使用 FANUC 电机时的值。使用其他电机时请与我公司联系。

※ 2  连续、最大保持扭矩为不使用夹具时的容许负荷扭矩。

※ 3  时间效率为 20%，最大保持扭矩时间可认为在 10 秒以内。

▲

圆盘尾座

ST105A ST170A ST250A ST400

工作盘外径 mm Φ105 Φ170 Φ250 Φ400

产品重量 kg 14 24 54 144

W

W

W

F

F

F

L

F
L

转台选定基准
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［ 转台规格确认单 ］

工机制造商名称 机型名称

设备安装形态 □　竖置　□　横置　□　横置、竖置兼用　□　其他（     　　　　　　　　　　　            ）

电机制造商
□　FANUC   □　MITSUBISHI   □　外接控制器规格

□　山洋 brother 规格   □　OKUMA   □　其他（     　　　　　　            ）

电机型式 □　三共标准（电机制动器：□ 有　□ 无）　 □　指定 ※1 ：　型式（　　　        　　　　               ）

准备电机分类 □　供给 □　三共准备

电机安装位置 □　右 □　左 □　背面 □　上平面

接口位置 □　背面 □　侧面 □　上平面

接口种类 □　树脂挠性 □　金属带外线 □　插座

工作盘形状 □　丝锥 □　T 槽（RCD105只有丝锥规格）

MP SCALE 安装 □　不需要 □　要：　□　供给　□　三共准备

MP SCALE 规格 □　ABSOLUTE 型 □　Incremental 型

刹车功能 □　不需要 □　要：　□　空压 0.5MPa※2　　　 □　油压 3.5MPa

油路分配器 □　不需要 □　要：　□　内置　　　　　　　　  □　外接　　　

导块（键） □　不需要 □　要

本体安装工具 □　不需要 □　要

固定用 T 形螺母（本体安装工具用） □　不需要 □　要

涂装色 □　三共标准 □　指定（　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　）

电缆线 □　不需要 □　要

电缆线长度 □　3m □　5m □　指定：（　　　　　　）m

电缆线接口（工作盘端） □　直 □　角铁

电缆线 MS 接口（客户端） □　直 □　角铁

电缆线 MS 接口插针排列 □　三共标准 □　指定（　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　）

圆盘尾座 □　不需要 □　要

刹车功能 □　不需要 □　要：　□　空压 0.5MPa※3　　　 □　油压 3.5MPa

油路分配器 □　不需要 □　要：　□　内置　　　　　　　　  □　外接　　　

导块（键） □　不需要 □　要

固定用 T 形螺母（本体安装工具用） □　不需要 □　要

涂装色 □　三共标准 □　指定（　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　）

顶尖尾座 □　不需要 □　要

手柄位置 □　右 □　左

导块（键） □　不需要 □　要

固定用 T 形螺母（本体安装工具用） □　不需要 □　要

涂装色 □　三共标准 □　指定（　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　）

※1  指定电机的情况时，请选定带制动器的无键、直轴、带油封的电机。

※2  空压对应规格只有 RCD105、170、200。另外，空压规格的情况时，气液增压器需另购。

※3  空压对应规格只有 ST105A、170A。另外，空压规格的情况时，气液增压器需另购。

其他特别订货内容

RCD-2018/10-S

本公司负责人

FAX 发送地址 ：+81- (0)3-3800-3380
（株）三共制作所  海外营业部

▲  

发送电子邮件时：

overseas@sankyo-seisakusho.co. jp
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 CNC RCDseries

技术资料

▲   

间隙、失动、滞后损失

< 一般性的滞后作用线图 >

额定扭矩

额定扭矩

空转

作用于输出的扭矩

※ 背隙 即便扭矩为零仍能产生的回转角（松动）

    空转 施加了±3%额定扭矩时产生的滞后作用曲线宽度的中间点的扭转角

    滞后损失 正反向施加扭矩时，不能完全返回的扭转角

扭
转

角

y

背隙

滞后损失

－3％ ＋3％ 50％

x

－
＋

<  滞后作用线图 >

作用于输出的扭矩［N・m］

扭
转
角
［

ra
d
］  

－0.0003
－100 －50 0 50 100

0.0003

－0.0002

0.0002

－0.0001

0.0001

0.0000

工作盘直径Φ250mm级

在一般性的减速机中，给输出轴施加扭矩，将产生的扭转角划成曲线，可得到下面的滞后作用线图根据滞后作用线图，

可以将间隙、失动、以及滞后损失分别如下所示进行定义。失动与滞后损失依赖于材料的物性，任何构造物都能产生。

另一方面，背隙只在构造上有间隙或者存在松动的情况下产生。由于背隙对精度及伺服增益等具有较大的影响，因此，

必须尽可能减小。  依靠独自的预紧构造，在完全消除背隙的同时，根据对材质和构造的最优化

研究成果，将空转与滞后损失控制在最低值。
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▲   

效率

显示输入的动力被传递到输出端的比例。

由于  的动作机构依靠滚动式接触进

行传递，因此显示具有较高的效率。效率根据负荷扭矩、

转速、温度等条件的不同而变化。

▲   

耐久性

<  定位精度经时变化试验 >

正确度 正向

正确度 逆向

重复精度 正向

重复精度 逆向 

0
0

10

20

30

62万 132万 150万 200万 270万 300万 400万 500万

输
出
定
位
精
度
［

ar
c.

se
c
］

动作次数［次］

试验条件

RollerDrive 尺寸 工作盘直径Φ250mm 级试验机

输出负荷重量 152 kg（φ500mm）

输出负荷惯性力矩 4.69 kg · m2

输出回转角度 0-345 degree（往复）

输出最高转速 100 min-1

加速时间 0.100 sec

等速时间 0.475 sec

减速时间 0.100 sec

 所有的回转要素均在滚动式接触状态下进行动作，因此，磨耗以及因磨耗导致的精度的

经年劣化问题几乎不存在。500 万次动作试验后的定位精度的变化近乎为零，表明  精准

的精度可长期持续保持。

效
率
［
％
］

扭矩 ［N・m］

＜工作盘直径Φ250mm级＞

0
2000 400

   5 min-1

输出转速

10 min-1

20 min-1

50 min-1

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100
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 CNC RCDseries

注意事项

▲   

关于气体供给

本公司 CNC 转台为了防止使用环境对电机壳内造成影

响（结露及切削液混入导致生锈及电装品损伤），标准

配置有空气清洗设备。空气清洗用空气的供给方法如右

图所示，请务必准备好净化空气。

（请务必防止堵塞排气口）

▲   

润滑

使用高性能润滑油。虽然使用的是科学的、热稳定性能较好的润滑油，但是，为了能够更长期的确保产品寿命，请以工

作 3000 小时为标准，更换润滑油。但是，运转时间较短的情况时，请一年更换一次新润滑油。润滑油状态可根据油位

进行确认。请在本体完全停止的状态下进行确认。对油量、色泽进行确认，发现存在油量减少及变色等问题时，不论运

转时间多少，请更换新油。另外，运转过程中有时会有细小的气泡混入油中，油的质量没有问题。

※更换润滑油时，请使用下述指定润滑油。使用规定以外的润滑油时，可能导致使用寿命降低及部品劣化等问题的发生。

指定润滑油 Mobil SHC629（VG150）

▲   

关于在磨床上使用的问题

在磨床上使用时，可能会造成本公司工作盘外周密封部位的损伤，因此不在质量保证范围内。

▲   
最高转速

说明书中所记载的工作盘最高转速为分度使用时的最高转速。连续回转使用时，因发热会导致精度劣化，同时伺服电机

也会因过负荷而报警，有关问题请与本公司联系咨询。

▲   

内容声明

■  Rollerdrive CNC 产品在日本国以外使用时，可能会成为所在国外汇及贸易法的管制对象。

■  本目录中记载的关于规格、尺寸以及其他产品的内容，可能会在未事先通知的情况下发生变更。

■  本目录的记载内容截至 2021年 3月。

■  本目录中记载的机构的一部分、商标、图像、图纸等的专利权和著作权均归（株）三共制作所所有。

　本目录所有内容无（株）三共制作所的许可均禁止复制、转用及散发。

AC20C-01CG-A（SMC）
（压力计 G36-2-01）
※参考型号

空气组合

IN

OUT

设定压力 0.02MPa
消费流量 15L/min
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※本产品的规格可能会在未事先通知的情况下发生变更，订货时请与本公司营业部门联系。

本目录中记载的机构的一部分、商标、图像、图纸等的专利权和著作权均归（株）三共制作所所有。

RollerDrive是（株）三共制作所在日本国内的注册商标。

http://www.sankyo-seisakusho.co.jp
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